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Technical requirements

Execution class: EN 1090-2EXC2

Tolerance class: EN 1090-22

Welding class: EN ISO 5817C

Thermal cutting class: 442 EN ISO 9013

Preparation grade: P2 EN ISO 8501-3

Surface treatment: Sa2.5 EN ISO 8501-1

Corrosion class: C1H EPPUR120/2

Colour: RAL9016

D34f25aef-e167-4323-861b-2c0cb059f8bb.dg

Total for the project

MK-106 1300 x 300 x 7335

Object:
556.0S-MK-106

Customer:Drawn 415.1 kg

Stage

Page

1

MKD

Pages

1

Designed

Checked

Approved
WELDED COLUMN

Format: A1

SPECIFICATION

Profile Length, mm
Weight, 

kg
Weight
total, kg Steel NotePart pos. Qnt.

1031 2 PL10*60 785 3.4 6.9 S355J2

1035 1 PL8*60 240 0.9 0.9 S355J2

1066 1 PL12*250 300 7.0 7.0 S355J2

1067 2 PL5*40 89 0.1 0.3 S355J2

1073 2 PL10*60 126 0.5 1.0 S355J2

1078 2 PL10*60 121 0.5 0.9 S355J2

1079 1 PL8*141.2 228 1.5 1.5 S355J2

1084 1 PL8*140.8 233 1.5 1.5 S355J2

Mk-09 1 FLAT10*40 1281 3.4 3.4 S355J2

Mk-010 1 FLAT10*40 1281 3.4 3.4 S355J2

Mk-049 1 FLAT40*40 280 3.5 3.5 S355J2

Mk-050 1 FLAT40*80 280 7.0 7.0 S355J2

Mk-053 1 PL10*300 7271 168.6 168.6 S355J2

Mk-054 1 PL10*300 7271 168.6 168.6 S355J2

Mk-078 1 FLAT10*40 5990 15.8 15.8 S355J2

Mk-080 1 FLAT10*40 5990 15.8 15.8 S355J2

S 6x40x270-1 5 PL6*40 270 0.5 2.5 S355J2

S 6x40x280-1 5 PL6*40 280 0.5 2.6 S355J2

WELDS 4.11%

TOTAL 415.1

Fastener list

Diametr and
length Qnt. Weight,

kg  Standard Grade

TOTAL:
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До сборки колонны:
--- Из двух частей свариваются стенки. Шов Х-обр. двусторонний s5

Сборка колонны MK-102:

1. На одну стенку монтируются боковины (наружные продольные швы - s6 с зачисткой (фаска 8х8 мм), без внутреннего шва),
    вертикальные ребра (дет.1156), поперечины (дет.1154 и дет.1155), пластины (дет.1157-сварка с трех сторон, двусторонняя),
    технологические диафрагмы (в номинал, сварка с трех сторон, двусторонняя, шов а3).
2. Монтируется вторая стенка с приваренными технологическими диафрагмами (длина уменьшена на 10 мм). 
3. Монтируются остальные части боковин. Наружные продольные швы - s6 с зачисткой (фаска 8х8 мм)
    Стыковка торцов частей боковин швом Y-обр. s10 . Фаска 12 мм.
4. Приваривается нижняя плита (дет.1001). Шов стенок-а4 односторонний. 
    Шов нижних торцов боковин - s6 c зачисткой (фаска 8х8 мм).
5, 6.  Привариваются остальные детали.
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